事業經營系大四專題十頁濃縮格式                                              96/05/15初訂
主要格式說明：

1. 不要封面與目錄，不得超出十頁。
2. 頁邊：左邊留 3.17公分，其他各邊留2.54公分，紙張一律使用 A4。

3. 題目：題目14pt粗體新細明體、 1.5倍行高。

4. 作者：指導教授姓名與學生並列
5. 摘要：中文摘要，皆200個字以內為宜。Key words：四個以內。

6. 內文格式：請設為與前段距離0.5列、後段距離0.5列，內文為12pt Double space (內文包括摘要)，單行間距。頁碼位於頁尾置中。

7. 所有標號由大到小為：「壹、」「一、」「(一)」「1.」「(1)」，請注意在(一)與 (1)之後皆無「、」或「.」
   在濃縮版請勿用第一章、第二節等這些章節字眼。
標題格式凡屬於壹、貳、參、等層級者皆為14pt粗體新細明體並置中(含摘要標題)。
標題格式凡屬於一、二、三、等層級者皆為12pt粗體新細明體並置中。

其餘標題格式同內文格式之規定。
8. 有關參考文獻之規定與原專題格式之規定相同。

9. 以上未說明者，請依以下範例之規定。

精練生產、敏捷製造與大量客製化
葉焜煌  李大同

大同大學事業經營學系
摘要
壹、前言
一、研究背景與動機

(一)


貳、文獻探討
一、精練生產、敏捷製造與大量客製化三者做法
(一)精練生產、敏捷製造與大量客製化之定義

1. 精練生產之定義

(1) XXXXXXX
(2) XXXXXXX
2.  敏捷製造之定義

二、製造績效及其衡量指標

三、精練生產、敏捷製造與大量客製化做法對製造績效的影響

(一)精練生產對製造績效的影響

(二)敏捷製造對製造績效的影響
(三)大量客製化對製造績效的影響

表一  精練生產的主要特徵

	項目
	主要特徵

	市場環境
	相當穩定的市場相當穩定的市場相當穩定的市場相當穩定的市場相當穩定的市場。

	產品
	可控制的產品組合相當穩定的市場相當穩定的市場相當穩定的市場。


資料來源：Sahin (2000), p.58.
2. 敏捷製造之定義

表二十二  最佳適配模式之標準化後因素負荷量－大量客製化做法
	估計參數
	因素
負荷量
	t值

	MC → x17 彈性製造流程
	0.742＊＊＊
	10.91 

	MC → x16 模組化生產
	0.672＊＊＊
	8.10 

	MPF → F1 產品能夠滿足顧客多樣化需求的能力
	0.850＊＊＊
	27.42 

	MPF → F2 能夠迅速調整產能以因應顧客需求的能力
	0.785＊＊＊
	20.66 


資料來源：本研究

＊＊＊p＜.001
根據經驗法則，最佳適配模式之路徑估計值的t值大於2，即達到統計的顯著水準，由表二十三可知，影響。因此，Hc獲得支持，也就是大量客製化做法對製造績效有正向的影響。
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與前段距離0.5列


與後段距離0列


行距：2倍行高





表頭第一列項目置中，第一行項目靠右，邊線隱藏。


內容段落：單行間距列，與後段距離0列


行距：2倍行高。
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段落間距：


與前段距離0列


與後段距離0列


行距：單行間距


與下段空一行





參考文獻：先中文後英文、中文依姓之筆劃序遞增；英文依第一作者姓之字母ABC…序。


凸排2字元、左右對齊


段落間距：與前段距離0.5列、與後段距離0列


行距：1.5倍行高
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